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1. Mode d'emploi du tableau de commande
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Le tableau de commande comporte 6 parties, compirsgéection du mode de travail ( sélection pao@idns),
boutons de réglage ( P et F) , bouton de fonctiem{ point , couture automatique, détecteur de,lmrdpe fil,
position d’aiguille), choix de points d’arréts glége digital des points d'arréts ( 8 boutons - et

1.1 Bouton de sélection du mode de travail

€F
=

1.2 Boutons de réglage

P
1.3 Boutons de fonctions

® @ @ & O

1.4 Choix de points d’'arréts
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1.5 Réglage digital

1.6 Affichage

Run ®

®066
SRS HO R

—F

A 4

|

2. Boutons de mode de travall

N° de la |Nom de la touche Icbne Explication du bouton de fiomct
touche
Y WM | z - by
K1 Couture a 4 segments |___] Sélection de couture a 4 segments
K2 Couture & 8 segments fj Sélection de couture a 8 segments
K3 Couture a 7 segments :J; Sélection de couture a 7 segments
K4 Couture libre Sélection de couture libre
K5 Co_uture a nombre de Sélection de couture a nombre de points
points
K6 Couture en W .J"_d“l Sélection de couture en W
K7 bCStuture darréts de dé %!*I Couture d'arréts , répétitif ou non, simple, douhlequadruple
K8 Couture & vitesse fixe @ Sélection de couture & vitesse fixe
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K9 Détecteur de bord Active ou désactive la fonction de détecteur delbor
K10 Coupe fi ACtIYE la fonctlon coupe fil et racleur a la fin ecouture ou
la désactive
K11 Couture d'arréts de fin IhH Couture d'arréts , répétitif ou non, simple, douhlequadruple
K12 Demi point Fait un demi point lors d'un appui, et point painpen appui
continu
K13 Position d'arrét de I'ai- Sélection de la position haute ou basse de I'd%egioits d'un ar;
guille rét
Bouton & usage mul- 1. Choix du paramétré
K14 tinle 9 2. Sauvegarde
P P 3. Modification de la vitesse
16 Bouton d'affichage ® Bouton d'affichage paramétre pendant la couture
K20X Augmente @ Le segment correspondant est incrémenté de 1
K21X Diminue e Le segment correspondant est décrémenté de 1

» © @

» © @
3 O_@

»

2.1 Définition des combinaisons de touches

Entre ou sort du mode réglage des parametres tpami

Affiche la version logicielle du tableau de command

Affiche la version logicielle du boitier de command

Affiche la version de machine
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3. Type d'affichage et méthode de travalil

3.1 Mise sous tension

Affichage du message « HELLO » aprés la mise sensidn jusqu'a la fin de lecture des paramétres.
L'alarme sonore sonne une fois

3.2 Mode de couture

Lorsque un des boutons est appuyé , l'indicateuwiespondant s'allume, et en méme temps les para-
métres correspondants sont affichés.

Par exemple couture libre

iTl7d

L'affichage signifie : le mode courant est coutlibee ( indicateur de couture libre dans les bostde
sélection est allumé), et il n'y a pas de parandigreouture fixe. Arrét de l'aiguille en positiosiske lors de seg-
ment de couture

- | . Arrét aiguille basse

| Amret aiguille haute
|

— _ 2
=N a1 °>n =
u u u

L'affichage courant : fonctionne en mode coutureeli le type de couture est couture libre (indigate
de couture libre dans les boutons de sélectioalleshé) et il n'y a pas de paramétre de coutuee fixrét de
l'aiguille en position haute lors de segment deuwreu

Par exemple couture a nombre de points fixes

Run e

w5

FIG. 001

T
AN
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FIG.002

L'affichage courant : fonctionne en mode couturd IR le mode de couture courant est couture fixe
(indicateur de couture fixe est allumé) , et lenbee de points du segment E est 5 (FIG.001) /1B6tpoi
(FIG.002) il y a 4 couture d'arréts en avant ebdtares d'arréts en arriére, mode automatique,ecfiuputoma-

tique. Arrét en aiguille position haute lors detature.

Par exemple couture multi sections

Run

"&u

e 5

FIG. 003

R

w15

F1G. 004

sw%
N

"b
Tl
l

L'affichage courant : fonctionne en mode couturd IR le nombre de points de la section E en mode
couture est de 5 (FIG. 003)/15 points (FIG. 00dp@e spécifique de couture en accord avec l'inglicdtimi-
neux dans la partie mode de sélection). le nomérgaints de la section F en mode couture est(66Gh
003)/15 points (FIG. 004) ,il y a 4 couture d'asréh avant et 4 coutures d'arréts en arriére, motbenatique,
coupe fil automatique. Arrét en aiguille positicewite lors de la couture.

Par exemple couture en W

FlLG 005
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G5 5

FIG, 006

L'affichage courant : fonctionne en mode couturgiRle mode de couture courant est couture en W
(uniquement en mode de couture W les sections tA,sBnt affichés en méme temps, le nombre de pdanta
section A est 5 (FIG. 005)/15 points (FIG.006 )adenbre de points de la section B est de 5 (FIG)/Q6 points
(FIG.006)le nombre de points de la section H edi,deode couture automatique, coupe fil, arrét aigaille
position haute pendant la couture.

3.3 Points d'arrét de début de couture

Sauf en mode de couture W, appuyer sur le boutqotes d'arrét de débt @ , le symbole de
couture de points d'arrét est allumé en fonctiopahameétre de couture de points d'arrét de délestphints
d'arrét peuvent étre réglés en appuyant sur lehes @ @ de la partie digitale.

Par exemple arrét simple l'affichage est comme: suit

- —
A7 -
A v 0

A 13

Par exemple arrét double I'affichage est comme: suit

| Run ¥ H
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Par exemple arrét quadruple l'affichage est comrite s

m 3 3
mana

3.4 Points d'arréts de fin de couture

. 3

Appuyer sur le bouton d'arrét de fin de cout @ le symbole de couture de points d'arrét de fin est
allumé en fonction du paramétre de couture , saufiede de couture W. Les points d'arrét peuveatréfglés

en appuyant sur les touch @ @ de la partie digitale.

Par exemple couture de points d’arréts de finicladiye comme suit :

= 0
|

= —_—
4 N

Par exemple couture de points d’arréts de fin douyldffichage comme suit :

7 ]
13 13
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Par exemple couture de points d’arréts de fin quyaldr , affichage comme suit :

BN
I

Run
C

:
el

3.5 Coupe fil, détecteur de bord, réglage automatiq  ue de la vitesse

Appuyer une fois sur le bouta , le symbole %Q est affiché. Cela signifie que la fonction coupe

file st active, en appuyant a nouveau, la foncishdésactivée, et le symbc n'est plus affiché.

Appuyer une fois SL , le symbole @ est affiché, en appuyant a nouveau il n'est dlicha

Appuyer une fois sul @ le symbole @ est affiché, en appuyant a nouveau il n'est affishé . Note :
ce bouton est invalide en mode couture libre.

3.6 Pied presseur, démarrage lent , systeme de pinc e

En appuyant sur les touchi ® @ une fois, I'écran affiche « FOOT ON », la fonctampied

presseur est activée. Si on appuie a nouveal ® @ I'écran affiche « FOOT OFF » la fonction rele-
vage de pied est désactivée.

En appuyant sur les touch ® @ I'écran affiche « SOFT ON » , le démarrage lehtaesvé. Si

on appuie a nouveau sur les toucl ® @ I'écran affiche « SOFT OFF », le démarrage lentliésactivé.

®

pince est activée, si on appuie a nouveau pendsetddes su

®

En appuyant sur la toucl pendant 3 secondes , I'écran affiche « CLAMP QNaxfonction de

®

, la fonction de pince est désactivée.

En appuyant une fois st
vient a I'écran précédent.

ou au maximum pendant 2 secondes , sort de Haffie courant et re-
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3.7 Parameétres

Si des paramétres sont modifiés , tous ne peutenaffichés en méme temps, sauf pour la couture

®

libre et en W. Si vous souhaitez vérifier les auparametres appuyer s pour changer l'affichage. En-

suite vous pouvez modifier les parametres de cewurde points.
Par exemple pour une couture a nombre de poirtspienant arréts de début et de fin quadruple), ap-

puyer sur le bouton de couture a nombre de pointed{cateur lumineux correspondant s'allume),desmts de
couture fixe sont affichés comme suit

n S .
m NN

Grace a l'affichage , il est possible de conndéseoints de la section E , ils sont au n ombrb deil
y a une couture d'arréts quadruple , si vous vordeifier les points concernant les arréts, appsyer

®

pour modifier I'affichage.

M 333 I

Part I'affichage , on sait le nombre de pointssesions A,B,C,D des coutures d'arréts quadruple. E

appuyant sur les touch®.@ de la partie digitale, les points peuvent étralifiés.

Exemple avec des coutures multi sections ( comptetes arréts de début et fin de couture quadruple)
Ce type de couture est représenté comme suit :

Run Lo F U

mw (5NN

L'affichage permet de connaitre les points des@ecE, F . Si on désire connaitre les points déga

®

sections, il est possible d'appuyer ¢ pour les afficher.

Run

n
| N P N\

—-.as”
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L'affichage , permet de connaitre les points deSmseG, H . Pour connaitre les points concernasit |

®

arréts , appuyer si_ pour les afficher comme suit

TEEEELN
®

3.8 Réglage des parameétres techniques

©

Tout en appuyant st P, appuyer sulo , on passe en mode réglage des paramétres tech-
nigues, I'écran affiche « PSD-0000 ». Entrer le deopasse ( le mot de passe est sauvegardé daoitide de

Sortir de I'affichage circulaire en appuyant a reaw sur

contréle, par défaut le mot de passe est 2222)appayant sul @ e il est possible de modifier le

numéro , puis appuyer sur le bou P lorsque le mot de passe est correct. Si le mpiadse est bon, on
entre en mode réglage des paramétres techniqaéfichhiage de gauche correspond au n° de code denpére ,
la partie de droite a la valeur. Par exemple « G&RBO »

PO0-0050

®®6
@0 ©E

kevl kev2 kevd kevd

Le dessin ci-dessus est la partie digitale sitissalgs I'écran, les combinaisons 1-4 représentent le

deux boutons @ @ ci dessus . En mode réglage des paramétres ¢eelsniles combinaisons 1 et 2 per-
mettent de modifier le numéro du parameétre, lesbtoaisons 3 correspondent aux centaines, le régisigeos-

sible de 0-99. Appuyer SL® ou @ de la combinaison de boutons 3, pour ajoutatiminuer de 1.Si
dans la colonne des centaines , il est supériéuil &st automatiquement transformer en 1000in&dtse si le
chiffre est inférieur & 0 il est automatiquemeansformer en 10. Principe identique pour la conibarade

boutons 4
©

Appuyer sut - P pour mémoriser le réglage du parameétre.

3.9 Affichage de la version logicielle du tableaud e commande

O

Maintenir la touche F - et appuyer sut , la version du tableau de commande est affidhdée-e

vient a l'affichage précédent automatiquement apbésecondes, ou appuyer s® ' pour revenir a I'affi-
chage précédent.
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3.10 Affichage de la version logicielle du bottier de commande

2

Maintenir la touche P - et appuyer sur ® , la version du boitier de commande est affiethéevient a

I'affichage précédent automatiquement apreés 1sesp ou appuyer su,®- pour revenir a l'affichage pré-
cédent.

3.11 Réglage de la vitesse

©

En mode non réglage de parametre, appuye P -, on passe en mode de réglage de la vitesse . Est

affiché SP= XXXX ( XXXX est la vitesse maximum eauture libre). Appuyer su@ ou @ pour modi-

fier la vitesse . Aprés 10 secondes sans toucheb@utons ou en appuyant s: ® , I'écran revient a l'affi-
chage précédent . Par exemple pour une vitessBQfketBmn , I'écran affiche comme suit :

5P =3500

3.12 Affichage compteur fil de canette

O

=]
Appuyer en méme temps ¢ F - et :| le compteur de fil de canette est affiché, LNE=Y¥ ¥st
affiché avec YYYY pour valeur de fil de canette.rAp 10 secondes sans toucher aux boutons ou eyeappu

sur s ® , I'écran revient a l'affichage précédent .

3.13 Reset du compteur de fil de canette

Appuyer sut ® rpendant plus de secondes pour faire un resedmipteur de fil de canette.

3.14 Affichage erreur

ERROR-XX est affiché lors de la réception d'un ragesd'erreur du boitier de contréle. XX est le code

d'erreur
_El'l"l'_'_]l' - ’3

3.15 Affichage de sécurité du boitier de contrble

Lors de la réception d'un message de code d'alteboitier de contrdle, I'écran affiche « STOP » .
Quand il y a un message de sécurité et un codeuraimultanément, le message de sécurité eshéfén pre-
mier, et affiche somme suit :

57 aP
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4. Description des parametres du tableau de command e
N® de Valeur par
para- |Fonction . P Réglage possible Unité Description
. défaut
metre
PO Sensibilité pédale 50 1~100 % A la plus grande valetsensibilité correspond
un grand mouvement pour la vitesse lente, et |
changement rapide de la vitesse. A une plus pe
valeur faible mouvement pour vitesse lente et
faible changement de vitesse.
P1 Division 8 1~8 Réglage vitesse marche arriére en 8 paliers
de la vitesse
P2 Vitesse minimum 200 150 ~ 500 tr/mn  Réglage de &ssé@ minimum pendant la coutu
P3 Vitesse maximum en cop4000 150 ~5000 tr/mn| Réglage de la vitesse maximuooeture libre
ture libre
P4 Vitesse fixe 3500 150 ~4000 tr/mn  Réglage de lasétes mode automatique
P5 Vitesse des arréts de dé-1800 200 ~3000 tr/mn| Réglage vitesse des arréts de déb
but
P6 Vitesse des arréts de fin 1800 200 ~3000 tr/mn  Réglagsse des arréts de fin
P7 Interruption pendant lesOff On/off Appui de pédale nécessaire pour contineédra-
arréts de début vail lors d'interruption des arréts de début
P8 Interruption pendant lesOff On/off Appui de pédale nécessaire pour contineéra-
arréts de fin vail lors d'interruption des arréts de fin
P9 Vitesse des coutures en'W 1800 200 ~3000 tr/mn  Regleesse des coutures en W
P15 Vitesse maximum en | 2500 200 ~3000 tr/mn| Réglage vitesse en marche arriere
marche arriére
P16 Temps activation du ra-| 50 20 ~1000 ms Temps d'activation du racleur de fil
cleur
P17 Temps de réaction ala | On On/off A l'arrét du moteur , temps de réaction’'éec-
touche marche arriéré troaimant
P18 Priorité vitesse/point 0 0~1 Priorité au pointvidasse pendant la couture
0 : priorité point
1 : priorité vitesse
P19 * Contact pied presseur On On/off Bascule arrétheata fonction du pied presseu
P21 Fonction de comptage 0 0-~2 0 : sans comptage
1: Comptage fil de canette
2 :Comptage coupe fil
P22 Point en vitesse lente 0 0~15 Nombre de pointitesse lente lors du début d
couture
P23 Vitesse de démarrage lent 500 200 ~3000 tr/mn  Retgleesse du démarrage lent
P24 Base calcul du fil infé- | 10 1~100 Combien de points pour modifier d'une unité
rieur
P25 Valeur total de fil infé- | 2000 1~9999 Réglage de la valeur total de fil irfidri
rieur
P26 Valeur de comptage 2000 0 ~9999 Quantité deféitigur
P27 Temps puissance maxi | 200 20 ~500 ms Temps d'activation initial de I'electeomarche ar
sur marche arriére riere
P28 Puissance pendantle |2 1~50 ms Puissance pendant le temps d'activatidaeleetro
temps de marche arriere de marche arriére
P29 Puissance off pendant | 1~50 ms Puissance off pendant le temps d'activeion
temps de marche arriére I'electro de marche arriere
P31 Contact fil de tension 1 0/1 Tension de fil éigcie
0 : inactif
1: actif
pP34* Détection automatique dedn On / off Position aiguille haute automatique énlae sous
la position d'aiguille tension
p37* Relevage automatique du On On / off Active owadtige la fonction
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pied en demi retour
P40 Parameétre 1 de compen? 0~16 Paramétre 1 de compensation arrét de début
sation arrét de début
P41 Parameétre 2 de compenb 0~16 Paramétre 1 de compensation arrét de début
sation arrét de début
P42 Parametre 1 de compen? 0-~16 Parametre 1 de compensation arrét de fin
sation arrét de fin
P43 Parametre 2 de compens 0-~16 Parametre 1 de compensation arrét de fin
sation arrét de fin
P44 Parametre 1 de compen? 0-~16 Parametre 1 de compensation couture W
sation couture W
P45 Parametre 2 de compenb 0~16 Paramétre 1 de compensation couture W
sation couture W
P46 Bascule en mode test m&® 0-~1 0 : mode de travail normal
nuel 1: mode test
P47 Temps d'arrét 2000 100 ~9999 ms Temps d'arrét @mdrpie opération
P48 Temps de travail en 2000 100 ~9999 ms Temps d'arrét entre chaque opésatiatode test
mode test
P54 Information contact sécy0 0/1 0 : ouvert
rité 1:fermé
P55 0 0/1 0:
P57 Temporisation pour reler 250 20 ~1000 ms Temporisation avant relevage du pisspur
vage du pied électromagnétique
P58 Activation de PWM pen- 2 1~50 ms Activation de PWM pendant le temps devagje
dant le temps de relevage du pied
du pied
P59 Désactivation de PWM | 3 1~50 ms Désactivation de PWM pendant le tempelde r
pendant le temps de rele- vage du pied
vage du pied
P60 Temporisation protection20 1-~20 S Temporisation protection relevage du peignt
relevage du pied le travail
P61 Délai avant levé du pied 50 20 ~800 ms Temps agatébut du relevage du pied apres|
l'arrét du moteur
P62 Délai aprés la position | 50 20 ~800 ms Temps apres la position basse de pigdipmar-
basse de pied rage du moteur
P64* Temporisation pour rele: 0 0~ 900 ms Temporisation de relevage du pied asa sous
vage automatique du pied tension
a la mise sous tension
P65 Fonction d'activation du| O 0-~1 0 : sans détecteur de bord
détecteur de bord 1 : avec détecteur de bord
P67 Vitesse aprés détection |d&00 200 ~500 tr/mn | Vitesse de travail aprés la déedate bord
bord
P69 Temporisation activation1000 100 ~9999 ms Temporisation activation aprestiétede bord
aprés détection de bord
P73 Détection de bord Off On / off Avec détecteur extetie bord
P74 Choix pour marche ar- |0 0-~3 0 : tout en électrique
riére/pied presseur en 1 : marche arriére en pneumatique
pneumatique 2 : pied presseur en pneumatique
3 : tout en pneumatique
P76 Nombre de coupe fil 0 0-9999 Ajoute 1 au compapués un coupe fil, remettre
a zéro quand il atteint le maximum
P98 Retour aux paramétres | 0000h 0-9999
par défaut
P99 Mot de passe technicien  2222h 0 ~9999
Note 1 tr/mn = tours par minute ; s = seconde heure , PWM impulsion modulé
2 Les paramétré avec * indiquent que leurs valel@est pas conservés apres réinitialisation
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5. Réglage des points de compensation

5.1 Préparation avant réglage

1. Vérifier la distance par défaut de la téte detmre
2. En mode marche arriere manuel, coudre 8 pointréier le recouvrement, si il n'est pas corneet

gler la machine

5.2 Type de réglage

1 Régler la machine sur couture fixe aprés la misis sension, supprimer les arréts de début,
activer un arrét de couture simple, régler la cau@i sur 4 points et la couture fixe sur 4 poiotsn-
mencer la couture automatique. Appuyer la pédaie lavant et vérifier le recouvrement des poiSis.

le recouvrement est bon le réglage des paraméttdme. Autrement deux possibilités, et modifier le
parameétre en fonction des situations.

Premiére situation : La section C est plus countelg couture normal , comme montré sur le desdin 1
Seconde situation : La section C est plus longuelggouture normal , comme montré sur le desgn 1-

Fg 1-1 Fig1-2

Pour la premiére situation , le recouvrement etgrale en augmentant la valeur du parameétre tech-

nique P42

Pour la seconde situation , le recouvrement estnolet en diminuant la valeur du parametre technique
P42

2. Passer du mode arréts de fin simple a arrétsateire double, mettre le paramétre de couture

D sur 4 . Appuyer sur la pédale et vérifier le ragement de la couture Si le recouvrement est éon |
réglage des parameétres est bon. Autrement deuibpibés, et modifier le parameétre en fonction des

tuations.
Premiére situation : La section D est plus coud lg couture normal , comme montré sur le des§in 1

Seconde situation : La section D est plus longuelgueouture normal , comme montré sur le desgin 1-

Fig 1-3 Fig 1-4

Pour la premiére situation , le recouvrement etgrale en augmentant la valeur du parameétre tech-

nique P43
Pour la seconde situation , le recouvrement esinolet en diminuant la valeur du paramétre technique

P42

La facon de régler les couture d'arréts de déhde éin est identique a la couture en W . Le patesme
de P42 peut étre copié sur P40, P44 et le paraé8eeut étre copié sur P41, P45
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6. Tableau des codes d'erreurs / causes / solutions

)

)

Code |Causes Solutions
d'erreur
Vérifier que la machine n'est pas bloqué, et easeinettre sous ten
Errl Erreur systéme sion, si le probléeme n'est pas solutionné contacsérvice aprées
vente
Vérifier si la tension d'alimentation est normaliastension est supé
Err 2 Sur tension rieur & 265 V, éteindre la machine et la rallum@éa le retour d'une
tension d'alimentation correcte
Vérifier si la tension d'alimentation est normalastension est infé-
Err3 Sous tension rieur a 160 V, éteindre la machine et la rallun@ea le retour d'une
tension d'alimentation correcte
Err 4 Erreur tachymetre du moteur Vérifier la conoexélectrique du moteur
R Eteindre et remettre sous tension, si le probléest pas solutionné
Err5 Erreur systeme . - N
contacté le service apres vente
R Eteindre et remettre sous tension, si le probléest pas solutionné
Err 6 Erreur systeme . ; N
contacté le service apres vente
Err 7 Phase moteur manquante Vérifier le cordon gt du moteur
1. Vérifier le cordon électrique du moteur
2. Vérifier que la machine n'est pas bloqué
3. Vérifier la tachymétrie du moteur
Err 8 Blocage rotor du moteur A . . .
4. Vérifier que la position haute de l'aiguilles$ esrrecte ( aprés
mouvement du coupe fil)
1. Vérifier que la couture n'est pas trop lourde
Err 9 Moteur en surcharge 2. Vgr!f!er que la mathne n'est paslb!oq_uee N
3. Vérifier que la position haute de l'aiguille$ esrrecte ( aprés
mouvement du coupe fil)
Err 11 | Erreur tachymetre du moteur Vérifier la corinexélectrique de la tachymétrie du moteur
Err 12 ;throleur de relevage du Vérifier la connexion du contréleur du pied
Err 13 .Cont.rol‘eur re]evage de p'?d Vérifier que le pied n'est pas bloque
inactif & la mise sous tension
Err 15 Mguva|s fgnctlonnement €I Vérifier le cable de la résistance de circuit dsrfr
cuit de frein
Err 17 Electroaimant en surcharge| Mauvais fonctionnement de I'électroaimant, le véribu court cir-
électrique cuit
Err 18 | Erreur circuit de frein Veérifier le cable derksistance de circuit de frein
Le moteur peut continuer a travailler, mais sanmaptage, sans pos
Err 19 o - : o . . e
1 Erreur de positionnement |tionnement ni coupe fil ni racleur et fonction d&bage.Vérifier le
fonctionnement de I'anilco. Vérifier si la machimest pas bloquée
Err 22 Erreur de communication | Vérifier la connexion entre le tableau de commaeide boitier de
avec le tableau de commandeontrdle
Err23 | Erreur mémoire Remettre sous tension, si le probléme persistdactar votre servic
apres vente
Err24 | Lubrification machine Ajouter ou renouveler I'huile, puis remettre a Zéreemps de travai

de la machine
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7. Tableau de correspondance affichage LED et valeu rs

Figure part:
Actual
0 1 2
character

=IO eI
d

Lqu.
o
-
=
™

English characters

Acual |l g | ¢ E P | & | H | J
character

Display

character '
Actual b L | M o| | a|rR |8 |7
character

Display (g ]

el M A0 PSS IT
Actual

g fu vy w ] x|y ]|z

Display ] :

character u ' -
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