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1. Breve introduction

2. Caractéristiques principales

La machine a coudre WF 9245 est doté d’'un
mécanismes synchronisé de triple entrainement par

griffe, aiguille et pied, et I'élévation maximumspieds

est de 7 mm, permettant une couture de haute gualit
dans différents matériaux. La machine est équipgée d

crochet de grande capacité auto lubrifiant, levier

releveur de fil articulé en 4 éléments et courroie
d’entrainement permettent un fonctionnement a sétes

rapide avec un faible niveau sonore.

Cette machine est largement utilisée dans la fatioic
de valise, tentes, coussins, articles en cuir, lam&tc.

Applications Matériaux moyens a
lourds

Vitesse maximum 2000 tr/mn

Longueur maximum 8 mm

Elévation de la barre | 36 mm

aiguille

Aiguille DP x 35 80 a 140

Lubrification Manuelle

(partiellement)

Puissance moteur

370 W

3. Réglage longueur de
point/marche arriére (Fig.1)

1. Régler la longueur de point en tournant I'éctqu
2. Pour la marche arriére, relevé I'écrou jusqa’autée
R

4. Réglage de I'élévation du
pied entraineur

Ouvrir la plaque 1 situé au dos de la machine et
dévisser la vis 2, déplacer vers le haut ou leshagant
le besoin.




5. Bobinage du fil de canette
(Fig.3)

1. Positionner la canette sur la tige 2 du dévidoir
2. Comme montré en Fig.3, tirer le et le bobiner
plusieurs fois sur la canette dans le sens dedlagu
d’'une montre

3. Avant de bobiner, appuyer sur la tige du dévidoi
basculer le demi cercle 3

4. Régler la tension du fil a I'aide de la molette

5. Lorsque la canette est pleine, le dévidoir sétar
automatiquement.

Si le bobinage est mal réalisé, dévisser I'écroet 5,
déplacer suivant besoin le guide fil 6, puis resser
I'écroub.

6. Réglage de la tension du fil de
canette (Fig.4)

1. Comme montré en fig.4, tirer le fil de canette
“ Lorsque que le fil de canette est tiré, la carsdie
tourner suivant le sens de la fléche.

2. Ajuster la tension a I'aide de la vis 1.

7. Enfilage du fil d'aiguille/réglage
de la tension du fil d'aiguille

(Fig.5)

1. Enfiler comme indiqué en Fig.5.

« Enfiler le fil dans le chas d’aiguille de la gaecrers
la droite (Fleche du dessin)

2. Ajusté la tension du fil d’aiguille a I'aide dlécrou 1




8. Maintenance

Nettoyage espace boitiera |, .. par semaine

canette
Lubrification normale Deux fois par semaine
Lubrification piece de téte Deux fois par semaine

Contrdle du réservoir d’huile Une fois par semaine

Nettoyage du crochet Une fois par semaine

Lubrification de I'excentrique

\ A e Une fois par an
de I'entrainement supérieur P

+ Les informations ci-dessous correspondent & une
utilisation normale. Si la machine est utiliséatgn
importante, I'intervalle entre chaque entretiert étie
raccourci

Entretien du crochet rotatif (Fig.6)

1. Nettoyer le crochet rotatif a I'aide d’un pincgaus
les jours, une utilisation plus important nécessite
nettoyage plus fréquent.

2. Nettoyer le crochet rotatif minutieusement cleaqu
semaine comme suit :

a. Ouvrir la plague glissoire, et mettre la baigride a
son point le plus haut

b. Retirer le boitier a canette et la canette

c. Retirer I'archet de crochet 1, tourner le volaotir
engageée la pointe 2 d’environ 5 mm dans la raiBure
puis retirer la capsule.

d. Nettoyer le chemin de crochet a la cire de fiasaf
e. Remonter la capsule pour que I'arrét de capsule
s’enclenche bien dans I'espace de la plaque aguill
(Fléche du dessin)

Remonter I'archet de crochet 1, le boitier & canettt
fermer la plaque glissoire.

9. Lubrification

La machine doit étre lubrifiée aux différents regser
(fleche) deux fois par semaine.




10. Lubrification du crochet
(Fig.8)

1. Retirer la genouillere, et basculer la tétendachine
vers l'arriére

2. Remplir le réservoir d’huilel par le trou 2 paue le
niveau d’huile atteigne le repére supérieur

3. Basculer la machine vers 'avant

11. Lubrification de la téte de
machine (Fig.9)
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1. Retirer la plaque de face

2. Huiler deux fois par semaine tous les éléments
mobiles comme indiqués dans le dessin

3. Fermer la plaque de face.

12. Lubrification de I'excentrique
d’entrainement supérieur (Fig.10)

1. Ouvrir la plaque arriere 1

2. Graisser le point 2 au minimum deux fois par an
(Utiliser une pompe a graisse)

3. Refermer la plaque arriere




13. Réglage de la griffe

1. La griffe est en position transversale par rapada
direction de couture (Fig.11)

a. Dévisser les vis 1 et 2

b. Régler I'arbre 3 pour centrer la griffe danplaque
aiguille

c. Visser la vis 1 (Garder les vis 2 non serrés jmu
réglage suivant)

+ La partie supérieure de la griffe doit étre a Brme
distance du cbté gauche et droit de la découpdade
aiguille.

2. Positionné la griffe dans le sens de la coutig12)

a. Mettre le point le plus long

b. Régler I'arbre 1 comme souhaité, et ressereevite
2.

¢ Avec la longueur de point maximum, la partie
supérieure de la griffe doit avoir le méme espace a
l'avant et a I'arriere dans la découpe de la plaque
aiguille en marche avant et marche arriere

3. Réglage de la hauteur de griffe (Fig.13)

a. Mettre la longueur de point sur 0

b. Tourner le volant pour avoir les griffes a leauteur
maximum, et ajuster suivant besoin le support déegr
1 alaide des vis 2.
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14. Préréglage de la hauteur de
I'aiguille (Fig.14)

Déplacer la barre aiguille 1 (vis2) vers le hautebas,
et suivant besoin, régler a la bonne position.

+« Lorsque la barre aiguilles est en position basse,
I'espace entre la barre aiguille et la plaque digudioit
étre de 15 cm.

15. Centre l'aiguille dans le trou
de passage de l'aiguille

1. Retirer le pied presseur 1 et le pied entrai@eur
2. Régler la longueur du point sur 0, et positioriae
barre aiguille & son point le plus haut.

3. Insérer une aiguille neuve, et dévisser le8yi§ 5,6.
4. Tourner le volant et positionner I'aiguille avers la
griffe d’entrainement.

5. Suivant besoin, déplacer le cadre de barrelkEgui
6. Visser les vis 3, 4,5.

7. Déplacer la goupille 8 pour la faire touchecagire
de barre aiguille7, et serrer la vis 6.

¢ Lorsque la longueur de point est de 0, 'aiguiltet
pénétrer exactement au milieu du trou de passage
d’aiguille de la griffe.

16. Réglage du mouvement en
hauteur de la griffe (Fig.16)

1. Mettre l'aiguille a son point le plus bas.

2. Tourner I'excentrique 1 (vis 2), et régler latfma
supérieur de la griffe a son point le plus haut.

3. Dévisser les vis 2 pour pouvoir tourner I'excipute.
4. Régler la longueur du point au maximum et tourne
I'excentrique en accordance avec la regle 2

5. Serrer les vis 2 (2)

% a. Lorsque la barre aiguille est a son point Ues flas,
la griffe doit étre a son point haut maximum.

+« Régler la longueur du point & son maximum, tourne
le volant, et la griffe doit atteindre le bord stipér de

la plaque aiguille en méme temps que la pointe de
l'aiguille.



17. Régler I'entrainement
supérieur et inférieur (Fig.17)

1. Mettre la longueur de point sur maximum

2. Dévisser la vis 1 pour pouvoir tourner I'excequie
d’entrainement sur l'arbre.

3. Mettre la barre aiguille en position la plusd®as

4. Tourner I'excentrique pour que I'excentricitétsers
le bas

5. Suivant besoin, tourner Iégérement I'excentrigue
serrer les vis 1

6. Vérifier le réglage

% Avec la longueur de point au maximum et I'aigudle
son point le plus bas, si le levier de marche eerrést
actionné, I'entrainement ne doit pas se déplacer .

18. Position aiguille et crochet
rotatif (Fig.18)

1. Mettre la longueur sur 3, et dévisser les \&s 1,

2. L’espace entre l'aiguille et la pointe du crootieit
étre de 0,05~0,1 mm en déplagant le support crodhet
3. Serrer les vis 1

4. Mettre l'aiguille a son point le plus bas, ehtiouer
de tourner le volant pour avoir une remontée difliyu
de 2 mm.

5. Positionner la pointe du crochet au centre aiguille
et vérifier que le garde aiguille 7 n’appuie pas su
l'aiguille.

6. Garder un jeu suffisant dans I'engrenage etsérs
vis 2.

7. L'espace vertical entre le haut du chas d'digait la
pointe de l'aiguille doit étre de 0,8 ~1 mm en adglla
hauteur de barre aiguille.

8. Le garde aiguille 7 doit étre réglé pour toudnes
Iégérement 'aiguille

«sLorsque la longueur de point est sur 3 et queitiay
est 2 mm apreés le point mort bas, on doit avoir :

a. Unjeu de 0,05 ~0,1 mm entre l'aiguille et ¢anpe
du crochet.

b. L’espace vertical entre le haut du chas et iatpau
crochet doit étre de 0,8 ~ 1 mm.

c. Le garde aiguille doit toucher treés Iégérement
l'aiguille.

19. Réglage de I'élévation des
pieds (Fig.19)

1. Régler la longueur de point su r 0, et le mowemm
des pieds au maximum.

2. Descendre le pied presseur sur la plague aguill
3. Tourner le volant pour amener le pied entraiideur
son point le plus haut

4. Suivant besoin, déplacer la bielle 3 (Vis 4)

5. Vérifier le réglage

¢ Avec la longueur de point sur 0 et le mouvement de
pieds au maximum, tourner le volant pour vérifieeq
'espace entre le pied presseur 1/ le pied entnaidet
l'aiguille soit de 7 mm.
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20. Réglage de I'entrainement
supérieur (Fig.20)

1. Mettre le pied presseur en appuie sur la plaque
aiguille

2. Dévisser les vis 2 de I'excentrique du mouvereen
hauteur pour pouvoir le tourner (garder un serrage

« gras » des vis2)

3. Régler I'excentrique suivant la regle.

4. Serrer la vis 2.

5. Vérifier le réglage

+ Lorsque le pied presseur est en appuie sur laiplag
aiguille, le pied entraineur et la pointe de I'aligu
doivent atteindre en méme temps la plaque aiguille
lorsque le mouvement d’entrainement est au maximum.

21. Réglage du dégageur de
capsule

22

1. Enfiler la machine, placer l'article a coudrt, e
descendre le pied

2. Tourner le volant et faire quelques points, puis
vérifier le réglage.

3. Déplacer le dégageur 1 (vis 2) suivant besoin.
+ Le fil d’aiguille ne doit pas étre retenu lors st
passage dans 1, 3,4.

22. Embrayage de sécurité
(Fig.22)

1. Lorsque du fil est pris dans le crochet, I'enylage

de sécurité se déclenche pour empécher des dommages
au crochet.

2. Retirer les fils coincés.

“ Appuyer sur le piston 1 et tourner le volant juaqu

ce que la pointe 3 du cliquet 2 s’enclenche dans la
rainure 4



23. Débrayage de la tension du fil
(Fig.23)

Lorsque le pied presseur est relevé, I'espace dre
disques de tension doit étre de 0,5 mm (0,5 mrteest
minimum, pour des gros fils, le réglage peut éad.d
mm ou plus). Réglé la plaque 1 suivant besoin.

24. Dévidoir de canette (Fig.24)

1. Lorsque le dévidoir est enclenché, I'entrainendert
étre sur, lorsqu’il est débrayé, la roue de frictione
doit pas touché au mécanisme.

2. Lorsque le niveau de fil est environ & 1 mm drdb
de la canette, le dévidoir s'arréte automatiquement
« Lors de I'utilisation, positionner la canette &ir
dévidoir, enfiler le fil de canette et embrayer le
mécanisme, régler la tige 3 avec la vis 4 suivant |
besoin.
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