GLOBAL

FB 3600

Machine a coudre plate point de recouvrement

Mode d'emplol



ATTENTION
Respecter ces instructions de sécurité

Global prend le plus grand soin pour produire dashines et accessoires sures. L'utilisateur dbitesges intrusctions
basiques de sécurité.

* Pour empécher les accidents, ne pas retirer lessaites de sécurité ou pieces pendant |'utilisatiola
machine

* Ne pas laisser trainer des outils ou autre objetii€s sur la table de la machine pendant soisatiibn

» Avant tous travaux d'entretien, réglage, nettoyagélage ou remplacement de l'aiguilles, et poupécher
tout accident, vérifier que l'alimentation électiggest sur arrét. Vérifier que la machine ne topasesi on
appuie sur la pédale.

Note

Dans le cas ou un moteur & embrayage est utilsentinue par
inertie a tourner apres l'arrét de l'alimentatiatiique. Sila pédale
est enfoncée par inadvertance , cela peut étreedaungparce que la
machine peut tourner de fagon innatendue. Aprés as sur arrét
l'alimentation électrique, maintenir le pied supéale, jusqu'a
I'arrét complet de la machine.

*  Couper l'alimentation électrique, lorsque voustgaite poste de travail
* En cas de coupure de courant, mettre la machinargtr
» Vérifier le bon raccordement électrique a la terre
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Lubrification

dessous de ligne L

Aprés avoir rempli le bac a huile, le niveau daieé&ntre les lignes H et L. Compléter le niveduwite lorqu'il est en




Lubrification manuelle

Lors de la premiére utilisation, ou aprés une lengériode de non utilisation, mettre 2 a 3 goudtbsile
manuellement.

HEGH SPEED SEWING
MAGHINE DIL




Remplir le lubrificateur de fil avec de I'huile sil icone

Remplir le lubrificateur de fil d'huile avant quensniveau soit trop bas , pour empécher des cdssfis et des
dommages sur le tissu.
Note : Utiliser I'huile silicon recommandé ( UCG-145)




Enfilage

COurvrir le prot il et les troi rt Repoaionner la tire Al
Q uwrir le protege osi es trois carters P e b :l ol

tha and and thres covers.
il &, Fress down, A, Fepiace the looper thread

La Hira fil du bouelsur 1'éacte

The tooper thread take-up
COMEs ot

Raceordar le il précédentau 1l
autiinesr pour anfller la machine

wpmwmwm
4]
fos e o

Enfilage da I'algullla
Coupernetles nosuds avant de
rerfiler le fll dane s ehas d'aigullls

Heedle thread
Trirm the knods off

Warder 'endlage sormsotds
Ia maohine aveo ls de seln
d'anilags.

- [ volr pags 87 ]

B
b

Enfllage du boucleur et da I'dtaleur
Couper netle nosud, puls enfller 4
trawers la chas du bouelsur et étalsur =

Looperthread Top eoverthread
Trim the knots off neatty after
through the ey of the



Schéma d'enfilage ( 2- 3 aiguilles)

Lignes tirets & rlu lignaB, =i il =st ancare trop lache
Pour fils plus elastiques avec |a ligne B, wtiliser la ligne C
Broken lines (&) i tha top cover thread is too
loose, usa broken fine (&,

For mare stratchable thread et rda @sﬂll

\, /& oo loosa after threading with
Ligne narmal beokan e B usa b Hna Sy,
pour fil ordinaire
Salld knes
for ardinary thread

GEMSE2-21

- e ——

Si le fil st trop tirant, utiliser
la ligne D

If the fop cover thraad is too
tight, use broken line @ _

| Pour fil plus

Paur: Four fil rmoins
elastiqus &lastique

Far more stretch- | For less sfrotch-
gble threads able threads

.I..II‘

[T

Ligne= tirets E
Paour fil plus alastiqu=
Broken lines




Schéma d'enfilage ( 4 aiguilles)

Ligne tirsts &
Paur fil plus elastique

Broken lines &)
Far rmoare stretchable thread

-

b —

Ligne nommal
Four fil ardinaire

Zolid lines
for ordinary thread

L]

utiliser la |igr|= tirets B, si ce n'est
pas suffisant wtilisar ls ligne C

If the top cover thread is oo
foose, use broken fine (B

It the top cover thresad is st

100 loosa after threading with
brokan kne (&, use I:H'Ean Ene ).

Si le fil superieur est trop
tirant wtiliser la ligne D

if the top cover thread is too
tight. ug= broken fine 5.

-

Four fil plus Four fil moins

elastique elastiqu=
For more stretch- For lass stratch-
able threads able threads

Ligne tiret E

Eroken lines(@

For more sirelchaible thread

e

Pour fil plus elastique




Pression du pied presseur

Desserarl’dcrou 1 et tourner la vis de réglage 2 pour Loosen adjusting (@ nut and turn adjusting screw
obtenir |a pression desirée . La pression doit &tre |a & to adjust the presser foot pressire.

plus faible possible, juste suffisante pour une banne It should be as light as possibla, yet ba sufficient
farmation de point to obitain the proper stilch formation,

Flus faible
Light
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Réglage du différentiel

Dévisser I'écrou 1 et déplacer I8 levier 2 vers la haut ou Loosen nut (1) and move the lever up@ ﬂ"]d down
le bas pour obtenir le ratio diff érentiel souhaits, puis o oblaln the comect differential feed ratio, then
serrer ['&crou 1 tightan nut (1),

Froncer

To shrink

L7
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Réglage de la longueur du point

Tout en appuyant sur le bouton poussoir, tourner
le valant jusqu'a ce que le bouton s'enfonce. Pus, i

i 3
tout en appuyant sur le bouton, tourner le wvolant
pour afficher face au repere la valeur souhatée ‘ =

Whila pressing the push button, turm the

handwhasl to seek the position at which the push Augrnente
button goas further into the depth. Coarse
Then, keaping the push butlon prassed, tim the
handwhael and set the desired scale to the F o
aligning mark. I .-.

| Marque repere - b
Mate : le réglage de longueur du point daot &tre Ali qi I'E'Imk th‘““l L .
fait aprés le réglage du ratio de diff érentiel s gning // Dirminue

I i Fine

Mote: Stitch length adjustrment must only be made
after the differential feed ratio has been
changed,

N

Eouton poussair

Push Button
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Tension du fil

’,

Augrnerter
i To tighten
Chrminuer

To ioosen
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Nettoyer la machine

Nettoyer principalement la plaque aiguille et enés rangées de griffe.

14



Remplacer les aiguilles

OK! NOI

OK! NO!
mo

4= Echancrure
* veérifier 'aiguille pour positionner ] Searf
I'echancrure vers 'arriere de la

machine.
Inserer a fond 'aiguille et serrer

e e A2 5 AR R AT 28 et the

scarf is furned to the rear of tha maching,
*[nsart the nesdia 1o the proper depth, and
faston securaly.

4
Aiguille standard
Standard neadle

Dimension d'aiguille
MEEDLE SIZE
2 aiguilles 3 aiguilles
2-needls J-noedle
or UY1280A% ’
gan
g 10
~ UW12BGAS # ¥
| Bchmetz  UY128GAS

i (Mote] Me pas retirer la vis
- [Note] Do not ramove the scraw,
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Vérifier la circulation d'huile
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Vérifier et remplacer le filtre d'huile

Vérifier et changer le filtre tous les 6 mois

Vérifier et remplacer tous
les & mais

CHECK ANMD REPLACE
EVERY 8 MONTHS!1

Mote : Surla varsion avec coupe fil, retirer le support de I'electro aimant

NOTE:On machines fit with aUT Device, remove the solenoid bracket.
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Remplacer I'huile

Remplacer I'huile aprés un mois d'utilisation egagous les six mois

(Voir page 2)
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